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OPIS PRODUKTU

Zaawansowany model urzadzenia iTECH TIG 220 AC/DC z opcjg innowacyj-
nego systemu TIG AUTO - po podaniu rodzaju i grubosci materiatu, ustawia
odpowiednie parametry spawania i zapewnia gotowos¢ do pracy. Dzieki
oprogramowaniu, system AUTO samodzielnie dobierze parametry poczatku-
jacym uzytkownikom metody spawania TIG, ktorzy dopiero zaczynaja przygo-
de z tg metoda. Jest to urzadzenie dla wszystkich wymagajacych uzytkowni-
kow szukajacych perfekcji w spawaniu. Posiada 3.5” wyswietlacz LCD, pozwa-
lajacy na intuicyjna i tatwa obstuge w 4 jezykach. Umozliwia spawanie meto-
dami HF-TIG, LIFT-TIG oraz MMA. Niewielkie rozmiary, waga 14.8 [kg] i
uchwyt transportowy, sprawiaja, ze jest mobilna i wygodna w uzyciu. Oferuje
komfortowy, cichy tryb pracy (FAN STOP) przy jednoczesnym ograniczonym
zuzyciu pradu.

iTECH TIG 220 AC/DC zostat wyposazony w innowacyjny system przeptywu
powietrza przez komore chtodzenia NorthernWind (NW), co znaczaco zwiek-
sza zywotnosc, trwatosc i cykl pracy komponentdow. Urzadzenie przede
wszystkim zapewnia intuicyjng obstuge i zaawansowana funkcjonalnosg,
ktora pozwala na indywidualne dopasowanie ustawien w metodach HF-TIG,
LIFT-TIG. Do wyboru tryb pracy spawania pragdem DC (stal czarna, stal
nierdzewna SS, tytan) lub AC (aluminium i jego stopy). Mozliwos¢ spawania z
PULSE przy petnej regulacji: czestotliwosci, cyklu, pradu w DC oraz dodatko-
wo balansu i czestotliwosci w AC. Wybédr 6 ksztattéw fali AC poprawi
precyzje wykonywanej pracy . TIG wyposazony jest w autorski tryb AC AUTO,
ktory po zadaniu parametrow automatycznie dostosuje czestotliwosc i balans
pulsu w AC. Posiada opcje pracy w 2T i 4T.

Przy urzadzeniu znajduje sie 3-metrowy w petni miedziany 3x2.5 [mm?2]
kabel zasilajacy, 3-metrowy w petni miedziany 25 [mm2] uchwyt masowy
oraz 3-metrowy uchwyt elektrodowy. iTECH TIG 220 AC/DC zostat wyposazo-
ny w uchwyt TIG SR26 o dltugosci 4 metry, ktéry pozwala na sterowanie
spawarka z poziomu uchwytu. Palnik posiada gietki korpus (Flex), zakon-
czony soczewka laminarnga (w zestawie: 1.6, 2.0, 2.4 [mm]).
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iTECH TIG 220 AC/DC idealnie sprawdzi sic do spawania materiatéw o
grubosci od 0.1 [mm] do 6 [mm]:

« W pracach warsztatowych (rurki klimatyzacji, miska olejowa, kolektory wyde-
chowe),

- w firmie (konstrukcje aluminiowe, chtodnice/intercoolery, naprawa felg),

« przemyst lekki (instalacje sanitarne, kratownice aluminiowe, napawanie stali
HSS).

NAJWAZNIEJSZE CECHY

Podstawowe informacje o SKANDI KRAFT iSIMPLE TIG 220 AC/DC

« System TIG AC/DC AUTO - po podaniu rodzaju i grubosci materiatu pozwala
na automatyczne dostosowanie parametréw spawania w metodzie HF-TIC.

« Spawanie 3 metodami: TIG AC/DC (TIG AC/DC AUTO), TIG (AC/DC)

HF i LIFT-TIG, MMA za pomoca elektrody topliwej.

« Spawanie PULSE, dzieki tej funkcji spawarka ma mozliwosci petnej regulacji
parametrdéw, mozliwa jest zmiana skupienia tuku i ksztattu spoiny.

» Ma mozliwos¢ wyboru 6 ksztattow fali AC (prostokatna, sinusoidalna,
trojkatna, przednia fala trojkatna, tylna fala trojkatna, trapezowa).
Prostokatna - gtosna i wydajna w procesie spawania grubych elementéw ze
stopdw aluminium.

Sinusoidalna - tagodna i zapewniajaca ptynne prowadzenie tuku zaréwno
przy materiatach grubych, jak i cienkich.

Tréjkatna — sprawdzajaca sie w przypadku spawania cienkich materiatéw z
racji krotkiego czasu pradu bazowego.

Przednia/Tylna fala tréjkatna — autorska opcja pozwalajaca na wykorzystanie
fali trojkatnej w wiekszym zakresie.

Trapezowa - hybrydowa fala, potagczenie sinusoidalnej oraz prostokatne;.

« Uchwyt TIG z potencjometrem do regulacji parametréw z poziomu uchwy-
tu, korpus typu (FLEX) zapewniajaca wygode w kazdej ptaszczyznie oraz
soczewki laminarne, ktdre zmniejszaja zuzycie gazu i poprawiaja jakosc
spoiny.

« Spawarka z czytelnym wyswietlaczem 3.5” LCD, czterema jezykami do
wyboru i 18 kanatéw pamieci z mozliwoscia zapisu ustawien.
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- Uktad FAN STOP wytacza wentylator na biegu jatowym — dzieki czemu
spawarka przy witaczonym zasilaniu i petnej funkcjonalnosci nie emituje
hatasu, redukuje zuzycie pradu oraz nie zacigga pytu. Wentylator automatycz-
nie wigcza sie gdy rozpoczniemy spawanie.

« Funkcja LIFT-TIG wyposazona w modut SOFT START, niweluje ryzyko uszko-
dzenia elektrody podczas rozpoczynania procesu spawania. Do spawania w
wymagajacych warunkach (bez jonizatora HF).

« Jest zbudowana z tranzystoréw IGBT, ktdre charakteryzuja sie wysoka wydaj-
noscia.

« 2T, spawanie w tym trybie uruchamia wyptyw gazu przed procesem po
nacisnieciu przycisku zajarzenia tuku, nastepnie urzadzenie rozpocznie spawa-
nie na ustawionym pradzie bazowym. Zwolnienie przycisku spowoduje,
wygaszenie tuku spawalniczego i wyptyw gazu po procesie.

* 4T, spawanie w tym trybie uruchamia wyptyw gazu przed procesem po
nacisnieciu przycisku zajarzenia tuku. Po zwolnieniu przycisku urzadzenie
rozpocznie narastanie parametrow do pragdu goérnego. Ponowne nacisniecie
przycisku spowoduje opadanie pradu, wygaszanie krateru i zastosuje wyptyw
gazu po procesie.

« Mobilna i uniwersalna z uchwytem transportowym. Spawarka do zastoso-
wania profesjonalnego i garazowego.

Funkcje spawarki:

Spawanie systemu TIG AUTO:

« Automatyczne nastawienie spawarki po podaniu rodzaju materiatu i grubo-
Sci, urzadzenie dopasuje parametry spawania. Ten system posiada mozliwosc
dostrojenia recznego pradu spawania w celu indywidualnego dobrania para-
metrow.

Tryb pracy AC lub DC ustawia sie automatycznie w zaleznosci od rodzaju
materiatu.

Metoda TIG AC/DC (HF/LIFT):

*« Wybdr trybu spawania AC i DC

« AC - tryb spawania pragdem przemiennym, do spawania stopdw aluminium.
« DC - tryb spawania pradem statym, do spawania stali czarnej, stali nierdzew-
nej (chromo-niklowej) i innych materiatow.

« PULSE dzieki tej funkcji spawarka ma mozliwosci petnej regulacji parame-
tréw, mozliwa jest zmiana skupienia tuku i ksztattu spoiny.
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« Wybor 6 ksztattow fali AC (prostokatna, sinusoidalna, trojkatna, przednia fala
trojkatna, tylna fala trojkatna, trapezowa).

« Wybdr 2T/4T ktéra umozliwia bardziej komfortowe tworzenie dtuzszych
spoin.

« Posiada regulacje parametréw dotyczgcych spawania metodami TIG AC/DC:
« wyptyw gazu przed zajarzeniem [s],

- prad startu spawania w [A],

« czas harastania pradu [s],

« prad szczytowy (prad spawania) [A] A,

- cykl pulsu[%],

« czestotliwosé pulsu [HZ],

- prad bazowy (tylko w trybie AC),

» czas opadania pradu [s] sekundly,

. prad koncowy/wygaszanie krateru [A],

- wyptyw gazu po procesie [s] sekundy,

« balans pulsu AC [%],

« cykl pulsu AC [HZ]

Spawanie MMA:

« Hot Start — utatwia rozpoczecie spawania, poprzez chwilowe zwiekszenie
pradu spawania na jego poczatku.

« Arc Force — regulacja dtugosci tuku spawalniczego, funkcja ta umozliwia
zmniejszanie lub zwiekszanie gtebokosci wtopienia oraz zmniejszenie ilosci
odpryskow.

« VRD — umozliwia odtgczenie tuku w momencie odrywania elektrody od
materiatu oraz zapewni bezpieczenstwo pracy podczas spawania.

- Anti Stick — tatwiejsze oderwanie elektrody w przypadku jej przyklejenia.
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PARAMETRY ZASILANIA

Zasilanie: 230 V
Czestotliwosé: 50/60 Hz
Napiecie biegu jalowego: 65 V
Zabezpieczenie sieci: 20 A

PARAMETRY TECHNICZNE

« Prad spawania TIG: 10-200 A

- Napiecie spawania TIG: 10.4-18 V

» Sprawnos¢ (dla temp. 40°C):
40%/200 A/18 V

60%/163 A/16.5V

100%/126 A/15 V

» Prad spawania MMA: 30-200 A

- Napiecie spawania MMA: 21.2-28 V
» Sprawnosé MMA (dla temp. 40°C):
40%/200 A/28 V

60%/163 A/26.5V

100%/126 A/25 V

PARAMETRY TIG AC/DC

« PRE GAS: 0-10 [s]

» Prad startu spawania START AMP:
10-200 [A]

« Czas narastania pradu UP SLOPE:
0-15 [s]

» Prad szczytowy PEAK AMP: 10-200 [A]
« Cykl pulsu: 5-95 [%]

» Czestotliwosé pulsu: 1-200 [HZz]

- Balans pulsu: 10-90 [%]

iTech TIG 220 AC/DC

« Prad bazy: 10-190 [A]

» Czas opadania DOWN SLOPE:
0-25 [s]

» Prad koncowy: 10-200 [A]

« Wyptyw gazu po procesie
POST GAS: 1-10 [s]

« Czestotliwos$é pradu AC:
40-200 [Hz]

- Balans pradu AC: 10-90 [%]

PARAMETRY FIZYCZNE

» Dtugos¢ x szerokosé x wysokosé:
48 x 21 x 38 [cm]

« Waga: spawarka [netto] 14.8 [kg], w
kartonie [brutto] 21 [kg]

« Stopien ochrony obudowy: |P21S

« Chtodzenie: wentylator

DODATKOWE FUNKCJE

« PULSE mozliwosci petnej regulacji
parametréw: tak

« FAN STOP wytaczenie wentylatora w
spoczynku: tak

 Ztacze do szybkiego podtaczenia
wezyka gazu (TYP 21): tak

« VRD redukcja napiecia i poprawa
bezpieczenstwa: tak

« 2T/4T umozliwia bardziej komforto-
we tworzenie dtuzszych spoin: tak
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» Arc Force regulacja dtugosci tuku spawalniczego: tak

« Hot Start szybkie zajarzenie tuku: tak

« Anti Stick zapobiega przyklejaniu sie elektrody: tak

» Zkgcze do szybkiego podiaczenia wezyka gazu (TYP 21): tak
« Kanaty pamieci: 18

ZAWARTOSC ZESTAWU

« Spawarka SKANDI KRAFT iTECH TIG 220 AC/DC z zintegrowanym kablem
zasilajacym o dtugosci 3 metréow i przekroju 3x2,5[mm2]

« Uchwyt do spawania metoda TIG SR26 Flex 4 metry z mozliwoscia sterowa-
nia z uchwytu

« Uchwyt masowy w petni miedziany 3 metry, przekréj 25 [mm2]

« Uchwyt elektrodowy miedziowany 3 metry, przekrdj 25 [mm?2]

« 3 soczewki gazowe laminarne (1.6; 2.0; 2.4 [mm])

« 3 elektrody wolframowe ztote o srednicy (1.6; 2.0; 2.4 [mm)])

« 3 korki do uchwytu (dtugi, sredni, krétki)

« 3 x tulejka zaciskowa (1.6;2.0;2.4 [mm])

1 x izolator soczewki

* 3 x dysza ceramiczna ,8"

« Elementy do montazu butli gazowej: 2 x opaska do zamontowania reduktora
gazu, waz do gazu 2. metry, kluczyk

« Instrukcja.
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